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Lorsquon se propose de chauffer des ma- 
tieres notamment pour ies distiller, en les 
mettant en contact avec des fluides chauds, \l 
est avaritageux de r^aliser un chauffage me- 
5 thodique en mettant les matieres successive- 
ment en contact avec des gaz dont les tempe- 
ratures s'elagent suivant la loi voulue. Par 
exemple, on a a effectuer lechauflage 

a rnntre-courant, oil les Quidcs chauds et le s 
o matieres a traiter circulen t en sens inverse les 
uns des autre s. 

[/invention decrite ci-dessous est relative a 
un type de four pcrmetlant ie chauffage m^- 
thodique de matieres telles que charbons, h- 
t 5 gnites, agglomcnSs de charbon, etc., en vue 
de les dis tiller a basse temperature par exem- 
pi e a 6oo° C. 

Jusqu a present la plupart des foure con- 
struits dans ce but ont ete" soit des fours a unc 
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seule chambr e, fours tunnels ou lournants 
dans lesquels le fluide chauffant entre con-- 
stamment a la meme exlremiU pour sorlir a 
Tautre, tandis que la matiere a traiter est de- 
plac^e mdcanlquement dans le four : mais, 
a 5 dans ce type de four, les organes mScaniques 

. \ J* c'ilf cr\r\l cnnmK 'A nnA 

SOUL CApuaua a ouiunw -> — -~ 

temperature de Tordre de 5oo° C» 

Soit des fours a plusieurs chambres se- 
par^es dans lesquels la matiere a traiter reste 



immobile, tandis que les points d'entrde et de 3o 
sortie du fluide chauffant varicntconstamment, 
de facon a faire varier la temperature d'une 
meme chambre suivant la loi voulue; mais ces 
fours ont 1'inconvcnient de faire varier la tem- 
perature des parois qui, de ce fait, se detd- 35 
riorent et d'avoir uo mauvais rendement ther- 
mique. — 

Le four qui fait Tobjet de la pr6sente 
invention comporte plusieurs chambres.se- 
par^es, ge^ralement disposers a la meme 4o 
hauteur et que les fluides traversenl de facon 
que les temperatures seUgent suivant la loi 
convenable; les matieres a traiter 6xes pen- 
dant chaque stade de chauffage sont entre 
chaque stade transposes d'une chambre US 
Fautre. 

L'auteur de Invention a constate que pour 
eviter une perte importa nte de calories Jors de 
1'ouverture des chambres il est nScessaire que 
rouverture se fasse par le bas . Aussi la manu- 5o 
tention mecanique des charges est-elle realisee 
de la maniere suivanle. 

Les charges de chaque chambre sont con- 
tenues chacune dans une benne dont la par oi . 
pent etre ou non perforee. Les dimensions des 55 
bonnes sont approximativement celles de I'in- 
terieur des chambres. Les fonds des chambres 



sont formes par des planchers mobiles e n 
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hauteur; par cxemple ces planches peuvent 
ctrc monies sur ties pi stons de ycrins verticau x 
places au- dcssous des charnbr es, et ces plan- 
chers peuvent s'abaisser suffisamm ent pour di- 
5 g agcr les bennes hors des chambres du fou r. 
Les diverses chambres dun four sont ge'nerale- 
mentdisposees a une meme hauteur du sol et 
Iorsque les planehers des cliambres sont des- 
cendus, les bennessout dcplacees horaonta- 
io l ement , par exemple au moyen dune plaque 
lournante ou d'un chassis roulaut. Ce chassis 
peut recevoir son raouvernenl davaneemeiH 
i / aa moyen de v£rins. Ainsi une beune issue 
/ ^ d'une chambre se trouve portee au-dessous 
}i 5 de la chambre suivantc etelle y est introduite 
Iorsque les plancbers des chambres sont re - 
montes verticalement^ 

Les Butdes servant au chauffage de la ma- 
tiere penetrent dans chaque chambre par une 
20 ouverture fixe et ressortent par une autre qui 
est egalement fixe. De preference, If. vapeur 
traverse de haut en-bas la matiere contenue 
dans chaque chambre. Des dispositifs spd- 
ciaux assurent letancbeite* de la ferineture 
s 5 des planchers et des joints grace auxquels les 
fluides sont forces de traverser la matiere- Par 
exemple certaines canalisations peuvent venir 
1^^/^ — deboucher dans un ou plusieurs collecteurs 
annulaires , disposes autour de la cham bre du 
3o fo ur et ouverts vers le has; ces collecteurs, 
Iorsque le plancher mobile est applique contre 
le bas de la chambre se trouvent mis en 
communication avec la chambre par une cu- 
vette m £nagec a linterieur du plancher et 
35 dont le rebord, en s'appliquant contre la paroi 
correspondante de la chambre anoulaire, 
assure l'&ancheite du joint. 

A titre d**exemple on a decrit ci-dessous , et 
represents* au dessin annexe un mode de r£a- 
4o lisation d'un tel four : 

La figure i est une coupe longitudinale 
verticale de f installation complete, la qua- 
trieme chambre est representee en elevation. 
La figure a est une coupe transversale de 
45 cette installation. - 

Cette coupe est prise : partie gauche de la 
figure suivant la ligne A-A de la figure i, 
parlie droite de cette figure suivant la ligne 
B-B de cette figure i . 
oo La figure 3 est une vue en plan de rinstal- 
lation avec indication schematique du circuit 
suivi par la Yapeur. 



La figure 4 represenle en detail, en coupe 
verticale , les parties correspoqdanles formant 
joint, de la partie infdrieure d'une des 55 
chambres, et du plateau formant fond qui 
coopere 'avec elle. La partie gauche de la (i- 
gurs est une coupe prise suivant la ligne C-C 
de la figure 3 , et la partie droite une coupe 
prise suivant la ligne D-D de cette figure. La 6o 
chambre etle plateau sont repr&entes a pe- 
tite distance 1'un de 1'autre, pour plus de 
clarte. 

L'instailation representee, sur le dessin ci- 
joint comporte quatre chambres a, 6, c, 65 
chauflKes a la vapeur, comme cela sera ex- 
pose* ci-dessous. 

Ges quatr e chambres sont ouvertes k leur 
partie inferieure pour qu'on puisse y enfoncer 
les ben nes contenantles matieres a traiter . 70 

Au-dessous de ces chambres est dispose* un 
chassis ronlant t p orte par un certain nombre 
de roues, qui roolent sur deux rails a. Le 
chassis est constilue* par deux poutrj&s4eBi^tu ^"^"^ 
dinales dont la longueur depasse la longueur «y5 
totale des quatre chambres d'une quantite 
£gale a la longueur d'une chambre. 

Ces poutres sont entrecroisees convenable- 
ment. 

Ce chassis peut etre pousse* longitudina- 8o 
lement par des poussoirs hydrauliques (non 
represented sur le dessin). L'amplitude d e ce 
mouvement qui est limits par des butoirs 3 , 
estegale a la longueur d'une quelconque de s 
chambres. 85 



Dans une de ses positions extremes Tune 
des extre*mit& de ce chassis est dis posee au- 
d essus du .point d T enfourncme nt (i gauche sur 
le dessin). Dans lautre de ses positions ex- 
tremes, 1'autre extremite de ce chassis est dis- 90 
pose e auidessus du point de defournemen t (a 
d roi te sur le dessin). ~ 

Au-dessous de chacune des chambres, et 
au-dessous des points d'enfournement et de 
defournement sont disposed des YeVins hydrau- 9 5 
liques 4. 

Les matieres a traiter sont disposers dans 
des bennes 5 a parois perfore*es qui rem- 
plissseit a peapres 1'espace contenu dans les 
chambres du four. Ces ienscs sont amends xoo 
a I'endroit d'enfournement sur le wagonnet 6 
qui roule sur une voie perpendiculaire a la 



? 



direction longitudinale de installati on. Cette 
voie passe sur un plateau 7 porte* par le vtSrin 
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hydraulique A dispose a^cndroit de J'cnfour- 
nement. Le wagonner itant arrete sur le 
plateau? et le chassis roulant etant dans la po- 
sition telle que son extremite gauebe ne soit 
5 pas disposde au-dessus de Tendroit d'enfour- 
nement, on soulfevc lensemble du wagonnet 
eL de la benne au moyen du verin hydfau- 
lique. liOrsque le chassis roulant a &it raniene 
a ia position pour laqiielic son extremite 
10 gauche est au-dessous de 1'endroit denfour- 
nement,on ubaisse le verin bydraulique. La 
benne pendant le mouvement de descente 
I reste accrochfc au chassis roulant par un dis- 
positif d'accrocbageapproprie, (tel que celui 
t 5 reprfsente par exemplc en 8, figure a moilie 
droite de la figure). Le wagounet, ou con- 
traire accompagne le plateau dans sou mouve- 
ment descendant et peut ensuite Stre evacu6 
sur sa voie de roulement. II convient bien en- 
ao tendu, de disposer des orgaues d'arrftt pour 
uiaintenir le wagonnet sur le plateau pendant 
le mouvement de eclui-ci. 

La benne etant accrochee au chassis rou- 
lant, le deplacement d e celui-ci vers la droite 
a 5 a pour effet de I'amener au-dessous de la pre- 
miere chambre a au-dessus da plateau q du 
verin hy draulique dispose en cet endroit. 

En actionnant le verin on souleve le plateau 
qui vient en contact avee la benne, et qui en- 
3 0 tralne cette benne vers 1c haut en la degagcant 
du chassis roulant. Ce mouvement se continue 
jusqua ce que la benne soit completement 
enfournfe dans Ia cbambr e du four, le plateau 
du verin, fermant alorsde facou (Stanche cette 
35 cbambre , commc cela sera explique ci-des- 
sous. 

Les matieres contenues dans la benne sont 
alors soumises a u traitemen t par la vapeur, de 
la maniere qui sera ddcrite plus en details 

4o dans ce qui suit. 

A pres que les matteres out subi le traite- 
ment voul u, on abaisse le plateau et la benne 
au moyen du verin jusqu'a ce que la benne 
s'accroche au chassis roulant qui entre temps 

45 a ete a nouveau deplace jusqu a sa position 
extreme a gauche. 

En deplacant a nouveau les chassis roulants 
vers la droite. on amene la b ^np. snns la se- 
conde chambre ou Ies> mcmes opci'aliGr.G "C 

5o commencentet ainsi de suite jusqua ce que l a 
benne ait ete Iraitee succes sivemcnt dans 
toutes les chambres. Finalement cette benne 
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est poussee jusqua Tend^We ddfoumemenl 
a droite, ou dispose, sur un waponnet 

d' dvacuation io^ Ce defournement el cette 55 
Evacuation se i'ont suivnnt la marche exae- 
tement inverse a celle qui a el4 suivie pour 
renfournement des bennes* 

Bicn cntendu, les bennes sont ameneca 
succcssivement au four, h une cadence regu- 6o 
Here, de maniere que renfournement et le 
defournement de cesbennes dans les diEf£rentes 
chambres se fassent simullan6ment, ainsi que 
leur deplacement vers la droite sur le chassis 

i r fi^ 
roulant. 00 

Des dispositifs de contrile et d'enclen- 
chement sont pre\ues pour faire que les ma- 
noeuvres aient lieu dans la succession ou la 
simultaneity voulues et pourcouper et driver 
.la circulation de la vapeur h travers les 70 
chambres pendant leur ouverture. 

Toujours a titre d'exemple sont decrils ci- 
dessous en detail lea chambres proprement 
dites et leurs dispositifs de fermeture et 

tfdtanchfiW. 7 5 
chambre est constitute par un pot 
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mdtallique 1 1 cylindrique o nvert k sa partie I 
inferieurc et comportanta sa part ift auptneure ) 
un orifice central 12 dans le q uel debouche le atwT- 
tuy au d'arrivde de la vapeur . Ce pot est en- 80 
toure dune masse calorifuge i3. Autour du 
pot et a sa partie inferieure est m^nagee une 
chambre annulare (voir en particular fig. A) 
dans laquelle viennent deboucher en quatre 
points places au sonimet d'un carri lea 85 
quatre tuyaux d'evacuation iA de la vapeur 
qui se reunissent pour constiluer le tuyau 
d'arrivfie de la vapeur dans la chambre sui- 
vante. 

La chambre annulaire s ourre vera h baa 90 
suivant un orifice egalement annulaire i5 
corame on peut le voir en figure A. 

Cette chambre est destinfe i Aire raise eft 
communication ovec la cbambre certlrale 
lorsque !e plateau qui porte la benne est ap- 9 b 
pliqu6 a la partie inKrieure de cette chambre. 
A cct effet ce plateau qui a la forme repre- 
sentee figure A, comporle un 6videment 16 
en forme de cuvette dont le bord arrondi 17 
vient sappliquer de facon etanche contre la 100 
^rci correspondent** dela cbambre annulaire 
lorsque le plateau atteint sa position la plus 
elevee. En meme temps unc plaque egalement 
annulaire 18 faisant corps avec le plateau 
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vient s'appliquer contre le Lord inferieur de 
la chambre centrale et contre le bord interne 
de la chambre annulaire qui est ainsi mise ea 
communication avec la cbambre centrale par 
5 rinterm^diaire de la cuvette. La vapeur qui 
arrive dans le pot par 1'ouverture centrale su- 
perieurc est ainsi oblige de traverser les ma- 
tures contenues dans la benne pour a reiver a 
la cuvette, et de laaux tuyaux d evacuation. 
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La vapeur peut dforir e un circuit fermd et 
partant d un surcbauffeur 19 , passer dans le 
3* pot c, puis traverser le deimeme, puis le 
p remier pot, passer ensuite par le quatrieme 
pot pour arriver par un tuyau 20 a un turbo- 
surpresseur ai qui larenvoie ausurchauffeur. 

(Test alors dans la troisieme chambre que 
regno la temperature la plus eley£e. 

La temperature va en croissant de la pre- 
miere a la troisieme chambre qui sont les 
chambres de traitenicnt et de distillation pro- 
prement dites. Le passage dans la quatrieme 
chambre, danslaquelle regne une temperature 
plus basse, sert simplement a refroidir les 
matieres trai lees avant deles renvoyer. 

Sur les canalisations de vapeur allant du 
3° pot au a e , du 2 0 au i cr et du i** au 4° 
peuvent elre intercales des deshuileurs 33. 
Sur la canalisation allant du surchaulleur au 
troisieme pot peuvent etre derivees des canali- 
3o sations auxiliaires a3 munies de robinete, et 
allant au deuxieme et au premier pot; ces ca- 
nalisations permettent d'injecter directeraent 
de la vapeur provenant du surchauffeur dans 
les deux pots et de re*gler par suite la temp^- 
3 5 rature dans ces pots. 

. On peut prevoir egalement d'autres dispo- 
silifs tels qu'une canalisation 26 permettant 
d'injecler dans la tuyauterie allant du i £t pot 
au quatrieme, de la vapeur saturee provenant 
4o d'un turbo-surpresseur, une soupape d'echap- 
pement 2 5 disposee a la sortie du 4 e pot pour 
6vacuer les exceptants de vapeur une canali- 
sation pour alimenter le surchauffeur en cas 
de panne du turbo par une prise de vapeur 



faite sur la conduite d'arrivde au turbo, cette 45 
prise de vapeur donnant par I'intermediaire 
d'un detendeur de la 4 vapeur a la pression 
voulue, etc. 

Le dispositif decrit ci-dessus Ta e*te simple* 
ment a titre d'exemple, et il est clair qu'on 5o 
peut y apporter de nombreuses modifications 
sans sortir du domaine de Tinvention. 

BESUMB. 

Four a plusieurs chambres pour le chauf- 
fage methodique dans un courant d'un flni de 55 
tel qu e la vapeur d'eau surchauffee, d e pro- 
duits, par exempl^cliarbo^^li^itesrap^ 
mirfe, caractdrise p ar le fait queleTlnatieres 
a chauffer sont chargees dans des chambres s6- 
parses et qn'entre chaque slade de chauffage, Go 
elles sont transporters (Tune chambre a Tautre 
en traversant des parois ie long desquelles les 
chambres ne sont pas c ontinu es. - 

a. Des modes d'ex&ution dans lesquels les 
chambres du four s'ouvrent par le bas pour 6 5 
permettre le transport des charges d'une 
chambre a. Taut re. 

4. Les matieres a traiter sont contenues * 
dans des bennes et les fonds des chambres du 
four sont formes par des planchers mob iles en 70 
hauteur, par exemple ported par des pistons 
verticaux. 

c\ Au dessous des fours est dispose un engin 
de manutention tel que potence, plaque tour- 
nanteou chassis roulant permettant de faire 76 
passer la charge eitraite d'une chambre sous 
I'axe de la chambre suivante . 

i* Le plancher mobile de chaque chambre 
en venant de bas en haut sappliquer contre le 
bas de cette chambre e*tablit des joints 80 
etanches qui obligent le fluide a traverser sans 
fuite la matiere contenue dans la chambre. 
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